INSTRUKCJA SKLADOWANIA, OBROBKI | MONTAZU
poliweglanowych ptyt komorowych

UWAGI OGOLNE
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1) Dachy z ptyt komorowych nalezy zawsze projektowac z pochyleniem co najmniej 5° wzgledem
poziomu (tj. ze spadkiem ok. 85 - 90 mm/m), by zapewni¢ nieodzowny sptyw wody deszczowe;j.
Niespetnienie tego warunku moze zaowocowac licznymi niekorzystnymi konsekwencjami, w
szczegolnosci mozliwoscig przeciekania konstrukciji.
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2) Ptyty poliweglanowe pozostajg stabilne podczas dtugotrwatej pracy w zakresie temperatur od
-40°C do + 120°C. Nie nalezy przekracza¢ temperatur granicznych, poniewaz grozi to
zniszczeniem piyt.

3) Zabronione jest chodzenie bezposrednio po ptytach, gdyz moze to doprowadzi¢ do ré6znego
rodzaju uszkodzen, jak np. zarysowania, wgniecenia lub podziurawienie powierzchni albo tez
zgniecenie zeberek struktur wewnetrznej, skutkujgce utratg nosnosci catej ptyty. W sytuacjach
koniecznych (np. podczas montazu), w celu odpowiedniego roztozenia naciskéw nalezy stosowac
deski (taty”) oparte na co najmniej kilku zeberkach.
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4) Gdy tylko to mozliwe, najlepiej jest przechowywaé ptyty w pomieszczeniu izolowanym od
zewnetrznych warunkow atmosferycznych.

5) Przechowywane ptyty nalezy utozy¢ na ptaskiej powierzchni - na palecie lub na drewnianych
belkach (kantéwkach), o szerokosci minimum 100 mm, rozmieszczonych w odstepach nie
wiekszych niz 1 m. Nie ktas¢é na rozgrzanych podtozach !

6) W razie konieczno$ci sktadowania na otwartej przestrzeni (np. na placu budowy tuz przed
montazem), stos ptyt nalezy okry¢ starannie nieprzezroczystym, jasnym materialem w celu
zabezpieczenia przed stoncem, deszczem i wiatrem.

Charakterystycznym zjawiskiem towarzyszgcym sktadowaniu ptyt z tworzyw sztucznych w stosie —
w tym takze ptyt PC - jest wystepowanie efektu kumulaciji ciepta, gdy taki stos zostanie wystawiony
na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych. W wyniku wnikania promieniowania stonecznego
w gtab stosu ptyt temperatura w jego zewnetrzu moze osiggngé znaczng wartos¢, przewyzszajacg



temperature mieknienia folii maskujgcej.* W rezultacie moze dochodzi¢ do sklejania sie ptyt ze
sobg, a nawet trwatego wnikania folii maskujgcej w powierzchnie ptyt. Ten ostatni efekt moze
wystgpi¢ rowniez wtedy, gdy wykonawca - juz po zamontowaniu ptyt w konstrukcji - bedzie zbyt
dtugo zwlekat z catkowitym usunieciem folii maskujgcych (por. MONTAZ, p. 19).

*Czasami temperatura w stosie przewyzsza nawet temperature mieknienia materiatu ptyty, a wowczas moze doj$¢ do nieodwracalnej

deformaciji struktury ptyty komorowej lub profilu ptyty falistej/trapezowe;.

OBROBKA - CIECIE

Pita tarczowa | Pita tasmowa
Kat 20-30° 20-30°
przytozenia
Kat natarcia | 15° 0,5°
Predkos¢ 1000 -3000 600 — 1000
skrawania mm/min mm/min
Podziatka 2-5mm 1,3—-2,5mm
zeba

7) Ptyty komorowe z poliweglanu mozna cigc¢ pitg tarczowg o drobnych zebach lub pitg reczng
prowadzong pod niewielkim katem. Przy cieciu na wymiar nalezy uwzgledni¢ rozszerzalnos¢
termiczng ptyt (w praktyce 3,5mm/1m ), tak aby po zamontowaniu ptyty miaty mozliwo$¢ ruchéw
termicznych.

8) Podczas ciecia ptyta musi by¢ podparta mozliwie blisko ostrza i nalezycie unieruchomiona by
wyeliminowaé naprezenia i wibracje.

9) Nalezy usuwac z ptyty pyt i wiory stosujgc np. odkurzacz lub sprezone powietrze.

10) Otwarte konce powstate po rozcieciu ptyty nalezy w miare szybko zabezpieczy¢ odpowiednig
tasmg samoprzylepng, chronigcg przed wnikaniem do kanalikow kurzu i insektéw. Moze to by¢

zabezpieczenie prowizoryczne (np. uzywane do pakowania bezbarwne tasmy PP z klejem
bazujgcym na naturalnym kauczuku) lub ostateczne (specjalne tasmy ,Anti-Dust”).

OBROBKA -WIERCENIE

11) Otwory w ptytach komorowych z poliweglanu mozna wierci¢ za pomocg typowych wiertet
kretych do metalu lub wiertet widiowych.

12) Podczas wiercenia ptyta musi Scisle przylega¢ do podtoza.

13) Nie wolno wierci¢ otwordw blizej niz 40 mm od brzegu arkusza (formatki) By umozliwi¢
swobode dylatacji cieplnych ptyty po jej zamontowaniu, w przypadku arkusza o dtugosci do 2000
mm wiercone otwory powinny mie¢ srednice co najmniej 6 mm wiekszg od nominalnej srednicy



Sruby mocujgcej. Kazde dodatkowe 1000 mm dtugos$ci arkusza wymaga zwiekszenia tej Srednicy o
kolejne 2,5 mm.

MONTAZ

14) Do zamontowania ptyt komorowych z poliweglanu mozna uzy¢ wielu rozmaitych,
wystepujgcych na rynku systeméw mocowania.

NA RYSUNKACH 1-5 PRZEDSTAWIONO ZASADNICZE SPOSOBY
MOCOWANIA, JAKIE UMOZLIWIA OSPRZET DOSTEPNY W TUPLEX

Przed montazem nalezy wszelkie uwagi zawarte w niniejszej instrukcji skonfrontowac ze
szczegotowy instrukcjg montazowa dotyczacg konkretnie zastosowanego systemu.

15) Mocowanie ptyt komorowych powinno by¢ ostatnig operacjg procesu montazu. Konstrukcja
nosna winna by¢ wtedy w petni przygotowana (wszelkie elementy skladowe danego systemu na
swoich wiasciwych miejscach; srodki zabezpieczajgce konstrukcje nosng, tzn. impregnaty do
drewna lub powtoki ochronne, o ile zostaty zastosowane — catkowicie utwardzone).

16) DOPUSZCZALNE ROZSTAWY PODPOR ZALEZA OD GRUBOSCI PLYTY,
WIELKOSCI OBCIAZENIA | SPOSOBU MOCOWANIA. PRZY DOBIERANIU
ROZSTAWU PODPOR NALEZY KORZYSTAC ZE SZCZEGOLOWYCH WYKRESOW |
TABEL OPRACOWANYCH PRZEZ PRODUCENTOW PLYT.

17) Nie montowac ptyt uszkodzonych w transporcie lub w czasie obrobki.

18) Poliweglanowe plyty komorowe posiadajg warstwe chronigcg przed UV po jednej lub po obu
stronach. Strona odporna na dziatanie promieni stonecznych pokryta jest folig maskujgca z licznymi
nadrukami (m.in. uwagami na temat sktadowania, obrébki montazu itp.). Ptyty nalezy montowac tg
strong ku goérze (na zewnatrz). Folia maskujgca po stronie nieodpornej na UV nie posiada
nadrukow. Wyjatkiem sg ptyty Lexan LT2UV, ktorych obie powierzchnie zabezpieczone sg przed
uVv.

Warstwa absorbera UV -
tworzaca bariere ochronng -~ \‘

Zewnetrzna ( goma )
powigrechnia plyty

19) Tuz przed rozpoczeciem instalacji nalezy usung¢ folie maskujgca z powierzchni wewnetrznej i
zewnetrznej ptyty na odlegto$¢ jedynie okoto 50 mm od brzegdéw. Zminimalizuje to mozliwos¢
uszkodzen lub zarysowan ptyty podczas montazu. Catkowitego usuniecia folii maskujgcej, zaréwno
z powierzchni zewnetrznej jak i wewnetrznej, dokonuje sie niezwtocznie po zakonczeniu wszystkich

prac montazowych (por. SKEADOWANIE p. 5).
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20) Piyty nalezy instalowac¢ tak, aby zeberka przebiegaty zgodnie z kierunkiem spadku dachu
(ptaszczyzna zeberek - pionowa), co zapewni lepsze odprowadzanie kondensatu (rys. 6).

21) Kanaliki muszg by¢ zabezpieczone przed wnikaniem kurzu i insektow oraz przed nadmiarem
wilgoci. W tym celu nalezy oklei¢ je odpowiednimi tasmami i w razie potrzeby natozyc¢ profile



zamykajgce dla ochrony tasm przed uszkodzeniami mechanicznymi (p.22). Wtasciwe uszczelnienie
gornego i dolnego brzegu formatki pokazano na rys. 6.

- Gorny brzeg powinien by¢ ZAWSZE szczelnie zamkniety: W tym celu stosuje sie samoprzylepng
nieprzepuszczalng (petng) tasme HDPE lub aluminiowg o szerokosci dopasowanej do grubosci
piyty.

- Dolny brzeg ptyty zabezpiecza sie samoprzylepng tasmg HDPE paroprzepuszczalng o
odpowiedniej szerokosci). Nie przepuszcza ona kurzu i insektdéw, pozwala natomiast powietrzu
wnikac i uchodzi¢ z kanalikéw dzieki czemu nastepuje wyréwnanie preznosci pary wodnej w
powietrzu zgromadzonym w kanalikach i powietrzu zewnetrznym. Proces ten nie pogarsza
wiasno$ci izolacyjnych ptyty. Na krawedz zabezpieczong tasmg wentylacyjng naktada sie czesto
profile zamykajace (por. p. 22). Konieczne sg wéwczas mate otwory wywiercone w dolnych
czesciach tych profili, pozwalajgce na cyrkulacje powietrza, dzieki czemu w wiekszosci
przypadkow uniknie sie kondensacji pary wodnej wewnatrz kanatow.

- W przypadku statej bardzo duzej wilgotnosci lub statego wysokiego zanieczyszczenia powietrza,
np. spalinami samochodowymi, zaleca sie obie krawedzie ptyt zamykaé w sposéb szczelny.

22) Brzegi ptyt umiejscowionych na szczegolnych potaciach dachu, takich jak okapy, kalenice i
wezgtowia, oprocz zabezpieczenia odpowiednimi tasmami wymagajg takze zastosowania profilu
aluminiowego "F" lub poliweglanowego "U™ i uszczelnienia silikonem.

23) Nalezy upewnic sie, ze uszczelki, srodki uszczelniajgce i inne materiaty pomocnicze uzyte przy
instalacji nie oddziatujg szkodliwie na ptyty.*

DOSTEPNE W TUPLEX USZCZELKI | MASY USZCZELNIAJACE
ZOSTALY SPRAWDZONE POD KATEM ZGODNOSCI CHEMICZNEJ
Z POLIWEGLANOWYMI PLYTAMI KOMOROWYMI

W razie watpliwosci nalezy kontaktowac sie z punktem sprzedazy piyt.

* Ptyty poliweglanowe zostaty wielokrotnie sprawdzone w zastosowaniu z bardzo wieloma dostepnymi na rynku $rodkami
szklarskimi, materiatami budowlanymi i systemami profilowymi. Mimo to warto jest zawsze sprawdzi¢, czy srodki
uszczelniajgce, uszczelki oraz inne materialy pomocnicze uzyte do montazu nie oddziatujg szkodliwie na ptyte. Porady na
temat zgodnosci chemicznej zasiegng¢ mozna w dziale technicznym firmy Tuplex.

24) Nalezy zapewni¢ wtasciwg gtebokos¢ osadzenia ptyty w profilu mocujgcym (min. 20
mm ). Nalezy pamietaé, zeby co najmniej jedno zeberko byto osadzone i zacisSniete w
profilu systemu nosnego.

25) Z uwagi na rozszerzalnosc cieplng ptyt poliweglanowych, ktéra jest zazwyczaj wieksza niz w
przypadku pozostatych materiatéw wystepujgcych w konstrukcji, ptyt nie mozna osadzac¢ zbyt
Scisle. Instalacja bez wystarczajgcego luzu zaowocuje naprezeniami cieplnymi i wyboczeniami. W
praktyce wymagany luz dylatacyjny mozna ocenic¢ na 3,5 mm na kazdy metr dtugosci lub
szerokosci formatki.

Podobnie, aby zapewnic ptycie swobode ruchow dylatacyjnych zwigzanych ze zmianami
temperatury podczas eksploatacji, w przypadku arkusza o dtugosci 2000 mm wiercone otwory
powinny mie¢ srednice co najmniej 6 mm wiekszg od Srednicy trzpienia sruby mocujgcej, a otwory
na podktadki grzybkowe — srednice minimum 18 mm. Kazde kolejne 1000 mm dtugosci arkusza
wymaga zwigkszenia srednicy otworu o dalsze 2,5 mm.

26) Nie wolno mocowac i zaciskac¢ ptyt zbyt silnie, gdyz odbierze im to swobode dylatac;ji
wywierajgc niekorzystny wptyw na konstrukcje (naprezenia i wyboczenia).



27) Na ptatwiach okapowych oraz w miejscach wystepowania duzych obcigzen wiatrowych
konieczne sg dodatkowe mocowania. Do tego celu stuzg podktadki grzybkowe z poliamidu (rys 7).
Réwniez w tym przypadku nie wolno dokrecac¢ srub zbyt mocno.

28) Maksymalne wystawanie konca ptyty poza ptatew okapowa powinno wynosi¢ 50-60 mm.
Zapewni to prawidtowy sptyw wody deszczowej do rynny

KONSERWACJA
29) Zalecane jest okresowe czyszczenie ptyt podczas eksploataciji.

30) Do mycia uzywac letniej wody z dodatkiem ftagodnych $rodkéw czyszczacych stosowanych w
gospodarstwie domowym i gagbki.

31) Nie szorowac ptyt szczotkami lub ostrymi przedmiotami. Unika¢ srodkéw sciernych i silnie
alkalicznych.

32) Unika¢ kontaktu zabezpieczonej przed UV powierzchni ptyt z rozpuszczalnikiem butylowym lub
alkoholem izopropylowym.

33) Pamietac, ze srodki czyszczgce i rozpuszczalniki nadajgce sie do czyszczenia poliweglanu
moga nie by¢ bezpieczne dla powierzchni pokrytej warstwg absorbera UV.

W watpliwych przypadkach przeprowadzi¢ uprzedni test Srodka czyszczgcego na préobce
plyty lub zasiegnaé porady u swego dostawcy.

Rys. 1. Mocowanie plyt kanalikowych.

Wkret mocujgey ( F1 )'

/ Profil aluminiowy ( A1)

Uszczelka gérna ( D1)

Plyta kanalikowa

4 JI Uszczelka dolna ( D2 )

e
g - grubosé plyty - \
| - dlugo$é wkreta Podpora ( rura stalowa )

b - grubos$¢ podioza
x - wymiar charakterystyczny ztacza
e - gteboko$¢ osadzenia ptyty

* W kwestii doboru odpowiedniego
wkreta skorzysta¢ z Zatgcznika 1.



Rys. 8. Zabezpieczanie wnetrza kanalikow.

Scianka plyty poliweglanowej

Ptyta kanalikowa

Scianka profilu
(strona ,stoneczna”)

Silikon (G ) SN Tasma zabezpieczajaca petna ( E1)

GORA

Tasma zabezpieczajaca
_paroprzepuszczalna ( E2)

Profil zamykajacy ( B lub C2)

Rys. 7. Dodatkowe mocowanie ptyty kanalikowe;.

Podktadka grzybkowa ( F3 )

( wieczko, podktadka, uszczelka )

Wkret mocujacy (F2)*
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d - srednica otworu pod * Mozliwosé doboru wkreta z oferty TUPLEXU:

podktadke grzybkowa - dla plyt o grubosci do 16 mm i podioza stalowego o grubosci 3 + 5 mm

mozna uzy¢ wkreta SW 5550 ( (= CENNIK OSPRZETU )
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